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Créée en 1972, la société RIVELEC a congu et
développé des composés polyméres uniques pour la
Prise d’empreinte dimensionnelle.

Basée prés de Montpellier en France, RIVELEC
commercialise ses produits techniques sous la marque
PLASTIFORM?®, et apporte depuis plus de 35 ans des
solutions alternatives innovantes pour les domaines du
contréle qualité et de la métrologie, ainsi que pour une
multitude d’autres applications.

Initialement développés pour le programme spatial francais
afin d’effectuer des Contréles Non Destructifs par Prise
d’Empreinte Dimensionnelle, les produits PLASTIFORM®
sont devenus incontournables dans les domaines les plus
exigeants, parmi lesquels :

Aéronautique, Spatial, Horlogerie, Cosmétique, Automaobile,
Formule 1, Industrie énergétique, Mécanique de précision,
Industrie médicale et pharmaceutique et tout autre domaine
de haute technologie...

Qui SOmmes-nous ? About Us ?
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RIVELEC vend ses produits PLASTIFORM® partout dans le
monde, gréce & un réseau de vente international.
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Innovation Technologique PLASTIFORM®:

/
L Empreinte Dimensionnelle

Principe de la technologie PLASTIFORM® -

Les PLASTIFORM® sont des bi-composants qui solidifient dés leur mise en contact (dosage 1 :1).
En durcissant, ils reproduisent avec une trés grande précision tous les détails de la surface sur
laquelle ils ont été appliqués : dimensions, formes, aspects, état de surface...

Les 7 caractéristiques techniques exceptionnelles des PLASTIFORM® -

™ Quasiment aucun retrait dimensionnel
La polymérisation, qui dure en moyenne 6 minutes, ne provoque pas de perte de volume.

™ Preécision de I'ordre du micromeétre (um)
Tous les détails de surface (dimensions, formes, aspects, état de surface...) sont reproduits au um pres.

» Mémoire de forme

empreinte gardera en mémoire sa forme finale et y retournera méme aprés déformation.

M Pas d’adhérence, ni de résidus
Le produit peut étre utilisé sur tout type de surface!” (métaux, alliages, PVC, bois, plétre etc...), méme sous I'eau.

™ Biocompatibles et propres
Non toxiques et non polluants, les PLASTIFORM® peuvent &tre manipulés sans précautions particuliéres (excepté les
Résines). Non soumis a la réglementation européenne REACH.

™ Stabilité Dimensionnelle
'empreinte ne se dégrade pas dans le temps, et peut donc étre conservée plusieurs années.

™ Résistance
Une fois polymérisée, I’'empreinte résiste a la plupart des traitements chimiques, mécaniques et thermiques (jusqu’a
200°C)@.
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M2l est conseillé de faire un test préalable.




PLASTIFORM® Technological Innovation :
imensional Print Moulding

Working principle of PLASTIFORM® technology -

The 7 unique technical features of PLASTIFORM® compounds :

M@ g preliminary test is recommended.




L0 gamme PLASTIFORM®

Chaque PLASTIFORM® posséde 2 caractéristiques principales :

La Consistance Initiale La Dureté Finale
Semi-Rigide
Fluide Péteux Malléable Souple Semi-Souple -
Rigide
internes externes externes complexes simples simples
Qu'est-ce que la «Contrainte d’Extraction» ?
10/14 = 0,71 a— 11/13 = 0,84 e 470421
[ 1-(0,71) = 0,29 = 29 % ] 1-(0,84) = 0,16 = 16 % 1-1)=0=0%
| | Removal Constraint L__| Removal Constraint | No Removal Constraint
- r= 29 % . - 16 % = ~ 0%

F40 F20 F85 P51 SD



T he PLASTIFORM® range

Each PLASTIFORM® has 2 main characteristics :
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What is the «<Removal Constraint» ?

Contrainte d’extraction

Contrainte d’extraction

R

[ rsox. |

30%

5%

' Pas de Contrainte d’extraction

w25
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CM80 Lp )
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Produits en Cartouche 50ml

° EI Produits en Gros Volume

Produits en Pots 900 ml

Résines en Kit spécial

Choisir son PLASTIFORM® Choose your PLASTIFORM®

Empreintes Souples

Empreintes Semi-Souples

Empreintes Rigides
ou Semi-Rigides

N
C

Produits Fluides

F0

((F3omax ) [ F20XL ]|

(F3O Visuol) [ |

F40

F50

F65

F50 XL

F70 XL

F85 XL

Produits Pateux

P25

P35

P80 Ra

Produits Malléables

:

i

M80 Lp

Produits Résines

LR-2C

LR-3C

88 | (10 B R




Consistance Initiale / Initial Consistency

PRODUITS FLUIDES FLUID PRODUCTS
De consistance «liquide», ils se mettent en place
tout  seuls, méme dans les plus petits  détails

(filetages, petits alésages...). lls sont recommandés pour des
empreintes internes totales, et pour les applications nécessitant
une bonne coulabilité.

PRODUITS PATEUX PASTY PRODUCTS

Non coulants, ces produits peuvent étre utilisés pour des prises
d’empreintes partielles (internes ou externes), et sur des surfaces
verticales ou surplombantes.

PRODUITS MALLEABLES PUTTY PRODUCTS

Ces produits, de consistance «péte & modeler, se mélangent et
s’appliquent & la main, pour créer des empreintes externes ou
internes partielles.

Consistance Finale / Final Consistency

EMPREINTES SOUPLES FLEXIBLE IMPRESSIONS

Elles acceptent une forte Contrainte d’extraction* (jusqu’a 40%).
Lempreinte se déforme et s’étire pour étre retirée de son moule,
puis revient & sa forme initiale.

Méthode de contréle de I’empreinte : Contréle Sans Contact
(mesure optique, projecteur de profil, scanner laser...).

EMPREINTES SEMI-SOUPLES SEMI-FLEXIBLE IMPRESSIONS

Elles acceptent une faible  Contrainte  d’extraction*
(jusqu’a 20%). LUempreinte  accepte une légére
déformation lors du démoulage, puis reprend sa forme initiale.
Méthode de contréle de I’empreinte : Contréle Sans Contact
(mesure optique, projecteur de profil, scanner laser...) avec le
Cutter Double Lame.

EMPREINTES SEMI-RIGIDES ET RIGIDES SEMI-RIGID AND RIGID IMPRESSIONS

Ces empreintes trés peu flexibles n‘acceptent aucune Contrainte
d’extraction*.

Méthode de contréle de I'empreinte : Controle Avec ou Sans Contact
(pied & coulisse, micrométre, mesure optique, projecteur de profil, scanner
laser. ...

* Voir explication page 7. See explanation page 7.




= APPLICATIONS

Controle Dimensionnel
Dimensional Control

Empreintes de Formes Internes Complexes Impressions of Internal Complex Forms

Gréce & certains produits de la gamme PLASTIFORM®, il est possible
de contréler les formes intérieures complexes d’une piéce (filetage,
gorge, rayon...), en créant une empreinte interne totale.

Il est conseillé d’opter pour un PLASTIFORM® combinant les
caractéristiques suivantes :

m une consistance initiale Fluide : .
Ces produits se mettent en place tout seuls a |'intérieur de la
piece, méme dans les plus fins détails.

» une dureté finale Souple ou Semi-souple : .
Ceci permet & I'empreinte de se déformer afin d’étre retirée facilement
du moule.

PLASTIFORM® évite le contréle destructif, et permet de
mesurer des surfaces difficiles d’accés ou inaccessibles.







= APPLICATIONS

Controle Dimensionnel

Dimensional Control

Lorsque la pieéce a contrdler ne présente pas de forme interne
complexe pouvant empécher le démoulage (contrainte d’extraction
nulle), il est possible de choisir un produit plus rigide.

Empreintes de Formes Internes Simples

Il est conseillé d’opter pour un PLASTIFORM® combinant les
caractéristiques suivantes :

m une consistance initiale Fluide :
Ces produits se mettent en place tout seuls a I’intérieur de la
piece.

» une dureté finale Semi-souple, Semi-rigide ou Rigide :
Plus faciles & mesurer que les empreintes trés souples, notamment car
elles peuvent étre tranchées a I'aide du Cutter Double Lame.

(voir page 33)

PLASTIFORM® évite le contréle destructif, et permet de
mesurer des surfaces difficiles d’accés ou inaccessibles.

Impressions of Internal Simple Forms







= APPLICATIONS

Controle Dimensionnel
Dimensional Control

Empreintes de Formes Externes Complexes Impressions of External Complex Forms

PLASTIFORM® a développé des produits moins liquides, adaptés pour
la prise d’empreinte partielle sur des formes externes complexes
(rainures en Té, gorges, encoches...).

| est conseillé d’opter pour un PLASTIFORM® combinant les
caracteristiques suivantes :

» une consistance initiale Pateux ou Malléable : .
Ces produits ne coulent pas, et peuvent étre appliqués facilement sur
des surfaces verticales ou surplombantes.

® une dureté finale Souple ou Semi-souple : .
Lempreinte peut se déformer pour étre retirée facilement du moule.

Gréce au Cutter Double Lame PLASTIFORM®, il est possible de
créer une tranche afin de contréler ces empreintes.

(voir page 33)







= APPLICATIONS

Controle Dimensionnel

Dimensional Control

Lorsque la surface externe & contréler ne présente pas de forme
complexe pouvant empécher le démoulage (contrainte d’extraction
nulle), il est possible de choisir un produit plus rigide.

Empreintes de Formes Externes Simples

Il est conseillé d'opter pour un PLASTIFORM® combinant les
caracteristiques suivantes :

» une consistance initiale Pateux ou Malléable :
Ces produits ne coulent pas, et peuvent étre appliqués facilement sur
des surfaces verticales ou surplombantes.

» de dureté finale Semi-rigide & Rigide :

Lempreinte est plus facile & mesurer que les empreintes souples,
notamment car elles peuvent étre tranchées & I'aide du Cutter Double
Lame. (voir page 33)

Impressions of External Simple Forms







= APPLICATIONS

Controle De Rugosité Re

Certains produits rigides de la gamme PLASTIFORM® peuvent étre
utilisés pour effectuer un Contréle Indirect de Rugosité Ra.

lorsque le Ra de la surface & contréler est = 0,4 um, la
rugosité peut étre mesurée directement sur |’empreinte a I'aide d’un
rugosimeétre, et le résultat est fidéle a |'original.

Pour une rugosité plus faible, I'inspection peut se faire avec un
instrument de métrologie laser, ou un interférométre.

Contréler indirectement le Ra

Les surfaces impossibles d’accés ne le sont plus gréce
aux empreintes PLASTIFORM®.

Indirect Control of the Ra

/

Mesure de rugosité par Interférométrie.

Ra = 0,02602 um

Test effectué par le Laboratoire de métrologie du CETIM.

Résultat Result Résultat Result

Ra = 0,02635 um

Le résultat obtenu sur la réplique en PLASTIFORM® est quasiment identique.

~

Roughness control by Interferometry.

Etalon de rugosité 0,025 um. Réplique PLASTIFORM® en P80 Ra

Roughness Control (Ra







= APPLICATIONS

Ftat de Surface Visuel

Visual Surface Finish Control

Le F30 Visual a été spécialement développé pour I'examen visuel de
I"état de surface.

Trés utilisé par les moulistes et les polisseurs, le produit refranscrit trés
précisément fous les détails, les défauts de surface (marque d’outil,
arrachement, fente, piqlre, sfries...) et les défauts de forme (planéité,
ondulation, circularité...).

La couleur noire brillante et les propriétés du matériau permettent
d’obtenir des images d’excellente résolution et visuellement plus facile
a exploiter que la surface originale.

Contréle de I’Etat de Surface Visuel

Ce procédé permet d’inspecter des zones inaccessibles.

Visual Surface Finish Control

/

Examen visuel au microscope numérique

Visual control with a digital microscope.

Surface originale. Grossissement x20

Réplique en F30 Visual Grossissement x20

La réplique donne une image plus nette et plus facilement exploitable.

F30 Visual







= APPLICATIONS

Gabarit de Controle - Réplique
Checking Gauge - Replica

Créer un gabarit en quelques minutes Create a checking gauge in minutes

Les PLASTIFORM® rigides peuvent étre utilisés afin de créer des
gabarits de contréle sur mesure.

Uempreinte étant stable dimensionnellement, elle peut servir &
contréler la conformité d’un lot de piéces.

La gamme PLASTIFORM® rend aussi possible la reproduction exacte
d’une piéce, grace a la méthode de Duplication :

» Créer le négatif de la pigce avec un PLASTIFORM® souple ou semi-souple.

» Puis recréer le positif & I'aide d’un PLASTIFORM® Résine rigide (les Résines =
n'adhérent pas aux autres PLASTIFORM®)

Une perte dimensionnelle de quelques um est & prendre en compte,
mais le résultat est une réplique quasi-parfaite de la piéce.

Répliques obtenues par la Méthode de Duplication







= APPLICATIONS

Protection - Masquage - Etanchéité
Protection - Masking - Sedl

Créer vos épargnes sur mesure Create custom-made protections

Les produits PLASTIFORM® peuvent étre utilisés pour protéger et
épargner cerfaines parties d’une piéce lors d’un traitement de surface :

» Sablage, grenaillage :
» Peinture .
» Traitement chimique :

» Traitement thermique :
» Polissage :
» Revétement : galvanisation, chromage... :

Gréce & leur trés bonne résistance générale, ils peuvent étre réutilisés
plusieurs fois sans s’abimer.

Une fois polymérisé, le PLASTIFORM® est imperméable aux liquides.
Il peut donc servir & créer des joints d’étanchéité sur mesure.

Joint d’étanchéité sur mesure en F20 Bouchon de protection sur mesure en F50 XL







= APPLICATIONS

Maintien - Bridage - Renfort Mécanique
Fix - Clamp - Add strength to parfs

Créer des posages sur mesure Create a custom-made clamping system

La mise en position et le maintien en position d’une piéce complexe ou
fragile sont deux opérations courantes pour la plupart des industries.
Certains produits PLASTIFORM®, et plus particuliérement le Re-FORM
(résine thermoformable réutilisable & volonté. Voir page 33), apportent
des solutions alternatives simples et efficaces pour ces applications.

lls permettent en quelques minutes de :

m créer un socle de fixation sur mesure :
m protéger une piéce lors d’un serrage :
» donner une rigidité mécanique & une piéce fragile... :

Posage sur mesure en M70 d’une piéce d’horlogerie.

Renfort mécanique sur une piéce fragile.

Permet d’éviter les phénomeénes de résonance et de vibration
lors d’un usinage.







= Kits et Mallettes / Kits

LES KITS PAR APPLICATION

KITS BY APPLICATION
Nous avons créé des Kits préts a I'emploi, spécifiquement dédiés & chacune des applications PLASTIFORM®. Taille moyenne.
= fa -.-ru' . tea. ;.im‘ i ‘-‘,"'
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LES GRANDES MALLETTES

LARGE KITS

Des Mallettes Complétes prétes a I'emploi, et des Mallettes Accessoires & remplir avec les produits de votre choix.
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LES KITS «PRODUITS PETITS VOLUMES»

KITS «<PRODUCTS IN SMALL VOLUME»

Produits en petit conditionnement, pour des tests ou des empreintes de petit volume.

DESCRIPTIF DES REFERENCES

DESCRIPTION OF REFERENCES

Désignation -

Produits (Accessoires inclus) -

«Formes Internes Complexes» -

«Formes Internes Simples» -

«Formes Externes Complexes» -

«Formes Externes Simples» -

«Controle de Rugosité Ra» -

«Controle Etat de Surface» -

«Protection, Masquage, Etanchéité» -

«Contréle de Jeu» -

«Gabarit de Contréle, Réplique» -

«Maintien, Bridage, Renfort» -

Seringues : F50 /

Seringues : F20 /

Seringues : F20 + F50 /

Malléable petit volume 90 ml /

«Empreinte Gros Volume 20 Shore A» -

«Empreinte Gros Volume 30 Shore A» -

«Empreinte Gros Volume 50 Shore A» -

«Empreinte Gros Volume 70 Shore A» -

«Solution Compleéte» -

«Formes Internes & Externes Simples» -

«Formes Internes & Externes Complexes» -

Mallette «Accessoires : Avec Cutter» -

Produits & choisir dans la gamme -

Mallette «Accessoires : Sans Cutter» -

Produits & choisir dans la gamme -




= Produits / Products

LES PRODUITS FLUIDES EN CARTOUCHE 50 ml

Vs ir o 14

FLUID PRODUCTS IN 50 ml CARTRIDGE

Caractéristiques notables -

Applications principales -

Produit le plus fluide - Empreinte trés souple.

Contréle de formes complexes avec forte Contrainte d’Extraction.

F30 Max

Empreinte trés souple - Grande résistance & la déchirure.

Contréle de formes complexes avec trés forte Contrainte d’Extraction.

F30 Visual

Couleur noir brillant - Refléte tous les détails de surface.

Examen visuel de I'Etat de Surface (défauts, aspérités...).

|04

F40

Intermédiaire entre le F20 et le F50

Contréle de formes moyennement complexes.

]

Produit phare de la gamme Cartouche- Trés polyvalent.

Contréle de formes peu complexes ou simples - Protection, Masquage.

F65

Semblable au F50, mais en plus rigide.

Protection et Masquage contre les traitements de surface.

Ji

Le plus rigide des produits fluides.

Applications spécifiques, ou fluidité et rigidité sont nécessaires.

LES PRODUITS PATEUX EN CARTOUCHE 50 ml

PASTY PRODUCTS IN 50 ml CARTRIDGE

Caractéristiques notables -

Applications principales -

P25

Produit pateux - Empreinte souple - Trés polyvalent

Contréle de formes externes complexes. Facile & couper au Cutter.

P35

Produit pateux - Empreinte souple - Bonne élongation

Complémentaire du P25, pour des empreintes plus complexes.

P80 Ra

Produit pateux - Empreinte rigide

Contréle de Rugosité - Contréle de jeu - Controle de formes simples.

S

Le plus rigide des produits en cartouche.

Contréle de jeu - Contréle de Rugosité - Contréle de formes simples.

Photos non-contractuelle / Non contractual pictures




LES PRODUITS FLUIDES EN «GROS VOLUME»

FLUID PRODUCTS IN «BIG VOLUME»

Caractéristiques notables -

Conditionnement -

F20 XL

Trés souple. Equivalent, en gros volume, du F20. Longue polymérisation.

Souple. Entre le F20 XL et le F50 XL. Longue polymérisation.

F50 XL

Semi-Souple. Equivalent au F50. Longue polymérisation. e

F70 XL

Semi-Rigide. Equivalent au F65. Longue polymérisation.

il L

F85 XL

Rigide. Equivalent au F85. Longue polymérisation.

1NNV SN RO IO AR PUTTY PRODUCTS IN 900 ml AND 90 ml

Caractéristiques notables -

Conditionnement -

Empreinte trés souple, pour formes complexes.

Empreinte Semi-Souple.

0

Empreinte Semi-Souple. Produit trés polyvalent.

Le plus rigide des produits Malléables.

BRI

M80 Lp

Empreinte Semi-Rigide. Produit longue polymérisation.

LES PRODUITS RESINE RIGIDE

RIGID RESIN PRODUCTS

Caractéristiques notables -

Conditionnement -

LR-2C

Résine bi-composant. Moins précis que le LR-3C.

LR-3C

Résine tri-composant. Résine + Durcisseur + Poudre




= Accessoires / Accessories

LES PISTOLETS APPLICATEURS DISPENSING GUNS

-~
i - % == e f.r”*:'“" % ety =
@ Doseur Automatique
Manuel. Pneumatique. Manuel. Pneumatique. Temps - Pression
Pour Cartouches 50 ml | Pour Cartouches 50 ml Pour Cartouches 400 ml Pour Cartouches 400 ml Pour DP 50 et DP 400.

LES INJECTEURS ET EMBOUTS INJECTORS AND NOZZLE TIPS

R — i I_B_—I-IHHH—
Assure un mélange homogéne des deux composants. Pour Cartouches 50 ml. Plus petit et plus économique que I'Injecteur Standard.
Compatible avec les Cartouches 400 ml (avec adaptateur. MT-AD uniquement). Pour produits fluides uniquement !
Pour des applications trés précises sur de petites piéces. Plus long que I'Injecteur Standard (12,2 cm)
Pour produits fluides en Cartouche 50 ml. Recommandé pour les produits fluides en Cartouche 50 ml ou 400 ml.

Pour une application plus précise avec Pour une application plus précise avec
I'Injecteur Gris. I'Injecteur Jaune.
Pour produits fluides uniquement | Pour produits fluides uniquement | Longueur 17 cm.

Pour Cartouches 400 ml uniquement!

Photos non-contractuelle / Non contractual pictures




ACCESSOIRES DIVERS

OTHER ACCESSORIES

Dégraissant puissant.

A utiliser avant chaque prise
d’empreinte afin d’éliminer les
huiles et les graisses sur la pice.

I

T

e i

P

Démoulant.

A utiliser uniquement pour les
empreintes en résine (LR-2C,
LR-3C).

4

0%

Permet de créer une bonne
prise en main afin de retirer
I’'empreinte facilement.

-~ :\ Le PLASTIN est une pate & modeler technique multi-usage. Trés élastique, il ne séche pas.
Utilisé pour réaliser un barrage pour les produits liquides, boucher des orifices, maintenir une piéce... |

Vs P
=,

LE RE-FORM : PLASTIQUE THERMOFORMABLE
MALLEABLE A CHAUD - INCASSABLE - REUTILISABLE

Le Re-FORM est une résine thermoformable réutilisable & volonté.
Lorsqu'il est chauffé & plus de 60°C, le Re-FORM devient transparent, mou et malléable. Il forme une masse qui peut éire modelée a la main, et sert

entre autres pour maintenir ou rigidifier des piéces, ou pour les protéger contre un serrage.

En refroidissant, le Re-FORM redevient blanc, dur et résistant.

Incassable, il peut étre usiné a faible vitesse, dés lors que la température n’atteint pas les 60°C.

Réutilisable & I'infini, il suffit de le réchauffer pour qu’il redevienne malléable.
Le Re-FORM est biodégradable, non toxique et ne dégage pas d’odeur.

THE RE-FORM : THERMOFORMING PLASTIC

MALLEABLE WHEN HOT - UNBREAKABLE - REUSABLE




« Accessoires / Accessories

AIDE AU CONTROLE DE EMPREINTE : ASSISTANCE FOR CONTROLING THE IMPRESSION :
LE CUTTER DOUBLE LAME THE TWIN BLADE CUTTER

Le Cutter Double-Lame permet de couper une tranche dans une empreinte semi-souple ou
semi-rigide pour mesurer le profil de la forme sur un projecteur de profil ou sur un systéme de
vision numérique. Les deux lames, de 2 mm d’épaisseur, sont soudées et polies.

Le modéle standard est composé de deux lames paralléles espacées de 1 mm, sur une longueur
utile de 60 mm. D’autres modeéles peuvent étre créés & la demande (voir ci-dessous).

Le Guide pour Cutter assure une coupe droite de |"empreinte, pour une précision optimale.
N.B. : Il n’est pas adapté aux Cutter ayant un espace entre-lame supérieur & 1Tmm.

Matériau : Acier X46 Cr13 Dureté : 53/54 HRC Rockwell

Autres dimensions possibles (sur demande) :
- Longueur utile : 60 mm, 100 mm, 200 mm
- Espace entre lames : 0,5 mm, 1 mm, 2 mm

Empreinte totale interne et sa tranche

Kit Vision PLASTIFORM®

Empreinte partielle interne et sa tranche




Exemp\es d’utilisation Exam\es of use
©

EVITER TOUT CONTROLE DESTRUCTIF
Ne détruisez plus les pigces a forte valeur ajoutée. Utilisez PLASTIFORM® pour les contréler.

CONTROL ALL KIND OF SHAPE

CONTROLE DE TOUT TYPE DE FORME
Quelle que soit la forme & contréler, il existe un PLASTIFORM® adapté pour en prendre I'empreinte.




Exemp\es dutilisation Examples of use

Empreintes en M70 ﬁ

Industrie du Moule : contréle d’état de surface.
Vérification de la validité d’un moule.

\ | |

’empreinte est tranchée avec le Cutter Double
Lame, puis contrdlée sur un projecteur de profil.

""-.. 31
W= >
L2 “ﬁ

Fabrication de conduites de gaz et de pétrole
Contréle des filetages et de |'état de surface.

Zone protégée avec PLASTIFORM®

o/ Zone sablée

Industrie du Verre : protection contre sablage.
PLASTIFORM® est utilisé afin de créer des moules de
protection sur mesure. Chaque moule permet de sabler
plusieurs centaines de bouteilles.

Contrble de jeu.
Contrélez facilement I'espace entre deux éléments.

R W T T
T e T
-'."I

o
fr‘[?:'-:: T

Contréle de défauts de surface.
Sur des piéces en Composite par exemple.

LA




Exemp\es d’utilisation Exam\es of use

CENTRALE ELECTRIQUE : CONTROLE D’USURE DES PALES
Création de la réplique d'une pale de turbine, afin de contréler I'usure sans démontage! @

POWER PLANT : INSPECTING TURBINE BLADE WEAR

Création d’une empreinte
négative en M70.

ff

| 1

Création d'une empreinte
positive en LR-3C.

Obtenue par la méthode
de Duplication (voir p.22)

Inutile de démonter !

Erosion sur une pale.

Réplique identique de la pale. Pour une inspection en laboratoire.
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