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ANALYSEURS DE DCO QuickCOD

La nouvelle référence pour I’analyse de DCO
en continu

* Temps de cycle: 4 minutes

* Option ATEX: intégrable en zone | ou Il

* Options: 6 voies d’analyses, COT, TN...

* Combustion thermique a 1200°C sans catalyseur
* Sans réactif / sans catalyseur / sans filtration

* Technologie particuliéerement simple
» Détection d’oxygéne par sonde Zirconium
* Sans filtration: systéme de préléevement breveté

* Mesures précises de la DCO, méme sur
applications difficiles
* Programmation simple et conviviale

Précision et gammes de mesuvre

* Gammes de mesure: 50...150 000 ppm
* Reproductibilité: 3 - 5%

Exemples d’application:

» Usines pétro-chimiques et chimiques * De-icing process
e Eaux de procédé * Entrée/sortie de

: - . : - :
The TOC Company m * Production d’énergie station d’épuration

ANALYSEURS DE DCO ELOX 100

La solution économique pour I’analyse de la DCO
dans les eaux de rejets

* Temps de cycle 6 minutes

e Aucun réactif CMR ou polluant
* Maintenance minimum

* Sans filtration

* Oxydation par des radicaux hydroxydes
* Sans filtration: systéme de prélévement breveté

Précision et gammes de mesure

* Gammes: 1-100...100 000 ppm DCO * Reproductibilité: 5 %

Exemples d’application:

* Sucrerie / distillerie * Entrée/sortie de station d’épuration
* Usine d’embouteillage * Industries agro-alimentaires

Analyseur de DBO et de Toxicité : nous consulter




ANALYSEURS DE COT, DCO, AZOTE tot., Ptot., DBO, toxicité

The TOC Company m

ANALYSEURS DE COT QUICKTOC

La solution idéale pour I’analyse du COT dans les
eaux ultra-pures, de process ou sur rejets difficiles

* Mesure de COT en 2 a 4 minutes

* Option ATEX: intégrable en zone | ou ll

* Options: 6 voies d’analyses, Azote Total, P. Total
* Combustion thermique a 1200°C sans catalyseur
» Sans réactif / sans catalyseur / sans filtration

* Technologie particuliéerement simple

* Mesures précises du TC, TOC et TIC / méthodes: TC, TC-TIC,
NPOC, prise en compte des VOC

* Sans filtration: systéme de préléevement breveté

* Programmation simple et conviviale

Précision et gammes de mesure

e Gammes: 50-1000 ppb... 50 000 ppm
* Reproductibilité: 2%
* Calibrage: manuel ou automatique

ANALYSEUR D’AZOTE TOTAL QuickTON

* Temps de cycle: 4 minutes  Sans réactif
e Combustion thermique a 1200°C

* Détection de NOx * Gamme de mesure 0-200...1000 ppm

ANALYSEURS DE COT QUICKTOC_UV

La solution économique pour le suivi de COT dans
les eaux

* Technologie simple * Maintenance minimum
* Options: 2 voies d’analyses / ATEX

* Oxydation UV / Persulfate * seuil de détection trés faible
Précision et gammes de mesuvre

* Gammes: 1 ppb-0,5...1000 ppm
* Reproductibilité: 2 a 5% dépendant de I’application
 Calibrage: manuel ou automatique

Exemples d’application: « Eaux ultra-pures + Usines pétro-chimiques et chimiques
* De-icing process (aéroport) e Eaux de procédé ¢ Industrie pharmaceutique

* Entrée/sortie de station d’épuration * Production d’énergie * Qualité des eaux de surface

* Eaux de refroidissement




ANAEL

anawvsce Gn UGNE

ANALYSEURS SERIE SENTINEL

Spécialement étudié pour le contréle des
eaux de process, potables et des eaux de rejets

* 1 a 6 voies de mesure
* Programmation conviviale
» Différents niveaux d’utilisateurs

» Systéme d’échantillonnage breveté, par siphon pour
éviter l'utilisation de pompe et d’électrovanne
supplémentaires

* Pompes a réactifs de haute précision

* Tubes de large section (1/4’’) pour tolérer la présence
de particules

* Design optimisé pour faciliter I'accessibilité vers les
éléments tels que les pompes, le vase de titrage et
I’agitateur. (montage sur la contre-porte)

* Electronique (purgeable) et partie fluide séparées
* Maintenance simplifiée 08

e Options: ATEX zone 1 ou 2 o
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- Colorimetre -

* Mesure directe ou par
ajout dosé

* Compensation
automatique de la dérive
des électrodes

¢ Particulierement adapté
aux matrices chargées en
particules

» Colorimétrie a deux

longueurs d’onde pour
compenser la turbidité
¢ Mesure du blanc pour

* Recherche de 1 a 3 points
* Recherche automatique
des points d’équivalence

* Aucune influence des
particules

* Mesure a deux longueurs
d’onde pour compenser la
turbidité

e Mesure du blanc pour
compenser la couleur de
I’échantillon

compenser la couleur de
I’échantillon

¢ Précision: 2-5 %
* Calibrage: Manuel ou

* Précision: 2-5 %
» Calibrage: Manuel ou

¢ Précision: 2 %
* Calibrage: Manuel ou

* Précision: 2 %
* Calibrage: Manuel ou

automatique
* Tps d’analyse: env. 10 mn

automatique
* Tps d’analyse: env. 10 mn

automatique
* Tps d’analyse: 10-15 mn

automatique
* Tps d’analyse: 10-15 mn




EXEMPLES D’APPLICATIONS

Acide acétique Bisulfite Manganése
Acide acrylique Bromure Nickel
Acide borique Calcium Nitrate
Acide citrique Chlorate Nitrite
Acidité / basicité Chlore, chlore libre Peroxyde
Acide chlorhydrique Chilore total Phénol
Acide fluorhydrique Chrome VI & total Phosphate / P. total
Acides gras Cobalt Potasse
Acide nitrique Couleur Saumure (dureté)
Acide phosphorique Cuivre Saumure (chlore libre)
Acide phtalique Cyanure soude / carbonate

Acide sulfonique Dureté totale Silice
Acide sulfurique Fer Sodium
Acrylaldéhyde Fluorure Sulfate
Alcalinité Formaldéhyde Sulfite
Aluminium Hydrazine Sulfure

Ammonium Hydroxylamine Surfactant
Ammoniaque Hypochlorite TA/TAC
Aniline Hypophosphite TH
Anion (détergents) Magnésium Zinc
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DETECTEURS ET ANALYSEURS D’HYDROCARBURES

DETECTEURS D’HYDROCARBURES
ROW

Capteur sans contact dédié a la détection d’irisation
d’hydrocarbures en surface

e Mesure en continu, sans contact

e Grande précision (a partir de 1 pym d’épaisseur)

e Grande fiabilité : taux trés faible de fausses alertes
e Surface analysée jusqu’a 1m?

e Détection jusqu’a 10 m de la surface

¢ Longue durée de vie (lampe LED)

¢ Robuste (IP68)

¢ Disponible en version Aluminium, Inox et ATEX

e Technologie particulierement simple.

e Technologie Fluorescence UV par lampe LED

e Durée de vie moyenne de la lampe : 5 ans

e Trés faible consommation électrique (< 2 W)

e Protection renforcée avec pressurisation de I’enveloppe
sous azote.

EXEMPLES D’APPLICATIONS

e Pétrochimie e Eaux de surface e Fioul, diesel marin, pé-
e Ports e Aéroports trole brut, kéroséne, lubri-
e Transports ¢ Huiles moteurs, hydrauliques, fiants, mazout

e Usines de production d’électricité végétales et minérales o Pisciculture
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U' ikt O PHOTOMETRE VIS / NIR
CLEARVIEW DB

Mesures fiables, précises et économique dans le visible et le
proche infra-rovge

¢ Liaison sonde-cellule/électronique par fibres optiques

( max. 100m)

* Jusqu'a 6 longueurs d'onde

* 2 points de mesure indépendants

* Design double faisceaux pour une meilleure stabilité a long
terme

e Gamme: 400 — 2150 nm

* 2 canaux

* compatible avec les sondes ou cellules a fibre optique

* Disponible en version ATEX (zone 1)

* Ecran tactile VGA (option: en couleur)

* Option: mesure de turbidité

EXEMPLES D’APPLICATIONS

* OH number * Eau dans un solvant
* Suivi de polymérisation e Acid number

e Polyurethanes * Eau dans glycol

* Eau dans les aromatiques * Acide phosphorique
* Epoxy number e Acroléine

* Aromatiques dans I’essence * Cetane number

e Octane number e Couleur ASTM

* Benzéne % dans I'essence * TMAH dans I'eau

e Saccharine dans I’eau e Couleur APHA

* Acetonitrile....
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Industrie chimique:

Polymérisation:

Cristalisation:

Séparation de phase:

Analyses multi-composants:

Sucres:
Brasseries:

Industries papetiéres:
Industries agro-alimentaires:

Autres industries:

@ &

01.03.2005 16:52:52

NaOH, NaCl in water

Sodium hydroxide

2.97 s

Sodium chloride

19.73w

Temperature

106.36°c

X|e |
CJC 00
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REFRACTOMETRES I(‘PATENTS

K-PATENTS SERIE PR23 —. PROCESS INSTRUMENTS

Des capteurs adaptés a tous les types d’industries

e Aucune usure mécanique

* Aucune influence des particules ou des bulles
e Caméra numérique CCD

* Montage sur canalisation ou sur cuve

e Compatble CIP

* Option: ATEX zone 1 ou 2

*» Gammes de mesure:

1,3200 - 1,5300 RI/ 0 - 100 Brix

Résolution: 0,0001 RI/ 0,05 Brix

Précision: +/- 0,0002 RI / 0,1 Brix

*« Gamme de température : -20 a +130°C (AC) ou +150°C (AP)
* Pression max. 15/ 25 bars

PR-23 AC /AP / PHARMA

Capteurs dédiés aux applications dans les industries agro-
alimentaire et pharmaceutiques

e Connexion : 3A-clamp sanitaire 2,5" ou 4"; Varivent DN65; coude
* Matériaux : Inox 316L (Hastelloy C276 en option), Prisme Spinel
(saphir en option), joints PTFE

PR-23 GC/GP/RP

Capteurs adaptés a tous les types d’industries pour usage général
y compris la pétrochimie

* Connexion : 3A-clamp sanitaire 2,5" ou 4"; Varivent DN65; coude
* Matériaux : Inox 316L (Hastelloy C276, Titane en option), Prisme Spinel
(saphir en option), joints PTFE

PR-23 SD

Capteurs rétractables en ligne pour industrie papetiére

e Connexion : Vanne d'isolement SAFE-DRIVE 1.5" 300 Ibs/DN40 PN25, raccords
2"-24", pour tuyauteries horizontales ou verticales.

e Matériaux : SAF 2205/Duplex steel SS 2377, Werkstoff-Nr. 1.4462, UNS S31803,
Prisme Spinel, joints PTFE



REFRACTOMETRES INDUSTRIELS

PR-23M/W

Capteurs pour liquides agressifs

e Connexion :

filetage G1/2" (F) ou NPT 1/2" (F) modéle M

PFA lined Saunders (diaphragme) 2", 3" ou 4" modéle W

» Matériaux : PTFE ou PVDF, joints de prisme PTFE, prisme saphir, joints Kalrez

EXEMPLES D'APPLICATIONS

Extraction, évaporation, cristallisation, sirop vert & molasse, affinage, décoloration, évaporation,
amidon

Vins (détéction d’interface), biére, jus de fruits (mélange, évaporation), produits laitiers (séparation
petit lait, évaporation, séchage), café, thé, dissolution du sucre, confiture, Tabac, purée de tomate,
huile de soja, détection d’iinterface, extrait sec (levure), gélatine, etc...

Digester continu, blanchiment, évaporation, Recovery boiler, amidon, Size Press, liqueurs noires et
vertes...

Formaldehyde, éthanol, glycol, peroxyde, acetate de sodium, dichromate de sodium, acide sulfurique
et oleum, NaOH, Saumure, Sulfate dans la saumure, HCI, NaClO, Phénol, résines phénoliques, styréne,
polycarbonate, polyethyléne, caprolactam, polyphényléne, PAH, Nitrate d’ammonium, Nitroglycérine,
Urée, acide nitrique, hydroxyde d’ammonium, acétate de cellulose, nylon, polyuréthanes, textile sizing,
fibre de verre, glycérol, AdBlue & DEF, Glycol de-icing, gélatine, détergents, acide pour batterie au
plomb, fibre polyéthyléne, identification de produits (dépotage)...

Détection d’interface en conduite, concentration en aromatiques, alkylation, indentification
d’hydrocarbures, tour d’abattage de gaz acide, Amine (abattage H2S & CO2), Glycol, additifis,
lubrifiants...

Bioéthanol (cuisson, fermentation, purification, biodiesel...)

Vitamines B2, aspirine, vaccin, protéines, Monosodium glutamate, L-Lysine...

Station d’émulsion, huile de coupe, lubrifiants...
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13530 0 vaer
1.000 g/cc

15.2°C
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Turbidimétres, analyseurs de concentration

A NAEL et analyseurs UV / covleurs

anawvsc GnLicne

Capteurs pour la mesure de turbidité et/ov covleur e T T
Les mesures de turbidité sur liquide adaptées avx
conditions extrémes

Optiques mono faisceav

Capteur MoniSpec-A ou sondes

0-10%, Pmax 16b (ou +), T°max 140°C, 316SS, P.O. spécifique
Optiques double et triple faisceaux

Capteurs série MoniTurb: F (12°), S (90°), FS (12°& 90°)
0-0,1-500 ppm, Pmax 15b (ou +), T°’max 140°C, 316L

* Intervalle de calibrage 24 mois * Nettoyage en ligne (option)
e Connexions au process: 10-150 mm < Compensation de la couleur
* Raccordements: DIN / ANSI/ SMS / NPT / APV / TH / Varivent...

e Longueur de cable max. 100 m

Capteurs optiques: mesure de concentration et UV /covleur
(Longueurs d’ondes: 254...900 nm, en option en version ATEX zone |l ou Il
et/ou systéme de nettoyage)

Optiques mono faisceav

Sondes séries 22 / 25
-5 UA, Pmax 10b, T°max 140°C, 316SS, p.o. 3-150 mm

Capteurs MoniSpec-A & MoniSpec-UV, LAS
-5 UA, Pmax 16b (ou +), T°max 140°C, 316SS, p.o. spécifique

Optique double faisceavx

Capteur MoniSpec-AD
0-5 UA, Pmax 16b (ou +), T°max 140°C, 316SS/ou autres

Transmetfevr de turbidité ov de concentration

La solution pour vos mesures de turbidité, de
covleur ov de concentration

* Mesures multi-voies simultanées (max.4)

* Cycles de nettoyage entierement programmables

* Interface utilisateur conviviale (sous Windows)

* Enregistreur de données intégré (4000 valeurs)

* Configurable via PC (option écran tactile)

* Utilisables avec I’ensemble des capteurs optiques Monitek

* Equipé d’origine de signaux de sortie standardisés:
0/4-20 mA, 4 relais (en option), RS 232 / RS485 Modbus

* Unités complétement programmables (ppm, EBC, FTU...)

* Distance capteur/électronique: jusqu’a 100m

* Protection: IP65, boitier inox 304SS, option EEx d Il B T5

 Alimentation: 90-260 Vac 50 VA




TURBIDIMETRES, COLORIMETRES, CONCENTRATION

LIV S

- -
LIQUID MOMNITORING SPECIALISTS

Capteurs acoustiques (vitrasonics reflection):
Mesure de concentration ov de turbidité

(disponibles en option en version Ex-zone | et Ex-zone IlI)

La solution pour les liquides chargés, opaques, foncés ov
photosensibles

Capteur AS3
Spécifique, Pmax 40b, T°max 110°C, 316SS, long. 270 mm (ou +)
Gamme de mesure: 0 - 100 ppm, 0 - 30 000 ppm

e Aucune piéce en mouvement ¢ Insertion a travers une vanne
* Montage/démontage aisés * Effet d’auto-nettoyage

Transmetteur acoustique de turbidité ov de concentration
La solution pour vos mesures de turbidité ov de concentration
dans les liquides chargés, opaques, foncés ov photosensibles

* Trés grande sensibilité

* Unités de mesure programmables: ppm, mg/l, %...
* Linéarisation des valeurs mesurées

* Intégrable en zone | ou Il (options)

* Maintenance trés réduite: aucune piéce en mouvement

« Utilisable avec le capteur AS3

¢ Insensible a I’encrassement, la couleur, la lumiére parasite
« Recommandé pour les liquides photosensibles ou foncés
e Gamme de mesure: 0-100 a 0-30 000 ppm

« Sortie: 0/4-20 mA

* Protection: IP65, boitier inox 316SS

» Alimentation: 90-265 Vac 65 VA

Exemples d’applications:

Systémes optiques Systémes acoustiques

* Eau potable * Entrée/sortie centrifugeuse * Eau potable

* Eau usée * Eau dans huile/huile dans I'eau * Eau usée, eau de procédé

* Industries chimique et pétro  * Condensats ¢ Industries chimique et pétro

chimique * Couleur APHA/HAZEN et EBC chimique

* Industrie papetiére * Saybold, ASTM ¢ Industrie papetiére

* Industrie agro-alimentaire * Lovibond * Industrie agro-alimentaire
Boisson, biéere, levure, vin... * Hydrocarbures dans I'’eau * Biotechnologie

* Biotechnologie * Condensats

» Controle de filtration * Industrie photographique

» Systéme de dosage * Hydrocarbures dans I'’eau
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ATAC

THE MASTERS IN ANALYSIS

ATAC 1077 Viscometer®




ANALYSEURS DE PROPRIETES PHYSIQUES

ANALYSEURS DE POINT DE DISTILLATION 4102

e Selon norme ASTM D86

e Purge a l'azote pour la réduction des phénomeénes de "coking"
e Compensation de la pression atmosphérique

e Détermination multiple de points de distillation

e ATEX

ANALYSEURS DE POINT FLASH 4400

e Supérieur aux ASTM D93 ou D56

e Détecteur catalytique a basse température
e Gamme de mesure importante

e Analyse en continue

e ATEX

ANALYSEURS HALLIKAINEN DE TENSION DE
VAPEUR 1354

e Mesure en continue

e Aucune piéce en mouvement dans le flux d'échantillon
e Technologie venturi

e Gamme de mesure importante

e ATEX

ANALYSEURS DE POINT D’EBULLITION D86

e Corrélation avec ASTM D86

e Mesure en continu

e Points de distillation multiples

e Compensation de pression atmosphérique
e Multivoies

e Calibration / validation automatique

e ATEX

ANALYSEURS DE COULEUR HALLIKAINEN
7612

e Pression: 80 b max. / Température: -20...+150°C / débit 1 I/min.
e Systéme rapide de validation e Technologie par fibre optique
e Absorption différentielle e ATEX

OPACIMETRE HALLIKAINEN 7612

e Pression: 80 b max. / Température: -20...+150°C / débit 1 I/min.
e Systéme rapide de validation

e Technologie par fibre optique

e Absorbance différentielle e ATEX







