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Rappels

Le Réseau Mesure et CEM, une longue histoire...

e Partenaires depuis le début

e Actions communes réegulieres

e Meéme volonte de travailler pour mettre la mesure
et I'instrumentation a I'honneur...

e Une action particuliére pour la transformation de MSE 2020
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Rappels

CEM en bref

e Revue créée en 2000
e Diffusion de chaque trimestriel d’environ 8 000 exemplaires
e Site internet mis a jour quotidiennement

e Une base de données de 20 000 contacts environ
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Contenu du numero speécial

LE PROJET

e Réaliser un numéro spécial,
supplément a CEM comprenant notamment
les conférences prévues pour MSE 2020

e Diffusion CEM et extra diffusions
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Contenu du numero speécial

LES RUBRIQUES

e Présentation du Réseau Mesure et le salon MSE
e Contenu technique fourni par les conférenciers
de MSE 2020

e Focus marché pour les annonceurs
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Contenu du numero speécial

LE CONTENU TECHNIQUE

e Reprise d'une conférence

(1 page avec texte, photo et/ou schéma

qui résume la conférence)
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Article technique

Métrologie

Nouvelles solutions
de contréle qualité

Le principe des €21
Gralonnage périodique des
instruments de mesure sest
dévelappé avec IS0 9001.
Ilreste néanmoins pratigue-

ment « circonscrit » aux entrepriscs

fides,les autres utilisent

«i aveugle » sans que cela ne

leur poser de problémes parti

« éralonneurs » pensentqu'ils raceordent

les instruments, mais ce nest pas vrai

Ce sont en réalité les

truments qui les raccordent, par concep-

tion, aux étalons internationaux
étalonneurs ne font finalement que véri-
fier que les fabricants ont bien fait leur
travail, ou que les instruments wont pas
trop dérivé depuis leur mise en service,

Mais si les fabricants ont bien travaillé,

ousi les instruments nont pas trop dérivi,

il est normal que d di

rents (et micux en,

donnent des valeurs « identiues »

lorsquils mesurent la méme entité. 8i

certains donnent des valeurs « doutens

», cest probablement quils ont dérivé

(ouqu'ils ont subi lie de fabri

ricants des ins-

it stanche pour
it optiaue

cation). 11 convient par conséquent de

les analyser en profondeur, cest-a-dire
é conditions de ré

est de lear

Grat mérrologique.

Cestce constat de bon sens qui aconduit
A larédaction du D X 07-041° qui déerit

les modalités de mise en ceuvre d

paraisons inter-instruments (C21). Non

seulement cette stratégic permet de'a
wer simplement que les instruments

ont cohérents entre eux, done conformes,

mas elle permet également dentrer dans
lemondedes périodicités conditionnelles,
‘moinscofiteux et plus pertinent que celui
des périodicités calendaires arbitraires.
Avecles C21, on étalonne lorsquon doute
etonse donne les moyens de douter, éta-
Tonnage reprend alors un véritable role
droutil Canalyse.

L'objectif et les prérequis des €21
Du concept du périmatre au vrai réle
du métrologue

Les C21 ont pour objectil de déterminer
si un instrument donne des valeurs dif-
férentes des autres instruments de méme.
nature, dans des conditions proches des
conditions d'utilisation quotidiennes Le
imentation FD X 07-041
de «périmdtre . En
s périmétres des C21 sont
mble des instruments

définis par
qui peuvent éire urilisés Pun pour Pautre
dans le quatidien de Pentreprisc o
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FOCUS MARCHE

e Publirédactionnel pleine page

(Article de présentation de la société
et de son savoir-faire.

Logo + coordonnées acceptés)

Webinar 11 février 2021

Contenu du numero speécial

Carl Zeiss innove pour une mesure
encore plus efficace et plus rapide

Carl Zeiss présente sa téte de mesure cinquieme génération : la VAST Performance. Ce capteur intégre

les fonctions FlyScan et QuickChange. Elles permettent de réduire la durée du scanning et le temps

nécessaire a la permutation du stylet

FlyScan : mesure 4 la volée de surfaces discontinues
a fonction FlyScan permet de mesurer une surface
discontinue & la volée lorsque celle-ci comporte des
rrégulicrs. Avant Papparition
duFlySean, il fllait plusieurs passages au palpeur pour mesu-
rer une piéce faite d'alésages, de trous ou de pignons,
Aujourd’hui le palpeur survole la surface de la pitee et exéeute
ge. On note un gain de temps de 40 %, Cela w'af
fieete en aucun eas le résultat de la mesure.

reliefs et des contours

unscul p

QuickChange : un changement plus rapide du palpeur
L & \! l alésages

orsquiumer rainures, &
oufiletages, la mesure nécessite de combiner plusieurs canfi-
gurations de palpeurs. On utilisera des longueurs de stylets
différentes et des embours multiples de type disque, sphérigue,
eylindrique ou en étoile. Les palpeurs sont alignés sur un rack
dédié. Teck du palpeur se fait de mani ique

entrelerack etla téte de mesure, mais la permutation nécessite
toujours dinterrompre le processus de mesure. Pour diminuer
e tlemps dattente, Carl Zeiss amis au point la fonction Quick-
Change. Elle permet de réduire de 60 % la du ire
au changement du stylec. Le kit VAST Performance sadapte
parfaitement sur les MMT des gammes PRISMO, GageMax,
ACCURATI et CenterMax.

Cn

Les solutions pour la mesure d'engrenages et de
piéces complexes

Parce que nous savons quil ne suffit pas quun matériel soit
bon, mais quiil dait aussi étre bien utilisé, bien entretenu et
réguliérement vérifié, nous proposons tout au long de sa vie
formation, assistance, réparation et étalonnage.

Les solutions pour lamesure d'engrenages et de

piéces complexes

Téte de mesure VAST XTR GOLD, machine de mesure

DuraMax Gear, technologie MASS Multicapteurs

Une téte de mesure équipée d'un axe Z rotatif

Lanouvelle téte VAST XTR Gold est équipée d'un axe Z rotatif,

Ce dernier est orientable par contacts cylindriqu

15°, Ses 24 positions angulaires apportent plus de flexibilié 3

la mesure et surtout plus de précision. La tte VAST peut

aceueillirun palpeur de 800 minimétres qui facilitera la mesure:
s turt

de pidces complexes compartant

ainsi que les picces lourdes développées pour le naval o pour
les doliennes. La vitesse du scanning de 300 mm/sec. permet
une mesure rapide. Elle peut encore étre améliorde si on com-
bine la téte VAST XTR Gold avec le kit VAST Performance qui
permet une caractérisation de la pie

3l volée.
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Une MMT équipée d'un quatriéme axe mesurant

Carl Zeiss équipe le DuraMax d'un quatricme axe de mesure
pour répondre aux besoins spécifiques de la mesure d'engre-
nages. Le platean effectue la rotation pendant que le palpeur
vient mesurer le contour ou la surface de la pidee. Cette option
simplifie considérablement le processus de mesure. Auparavant,
les utilisateurs utilisaient des configurations complexes de
palpeurs (en étoile, jusqud 8 sur la méme téte). 11 west plus
ire de manipuler la pidee pour faire sa caractérisation
compléte. Le plateau rtatif étant amovible, la machine & mesu-
rer peut étre utilisée pour dlautres tiches de mesure. Elle nest
pas uniquement dédice & la mesure diengrenages.

néces

La technologie MASS (Multiple Application Sensor
System)

La technologic MASS (Multiple Application Sensor System)
~ compatible avee les machines & commande numérigue Ca
Zeiss- permet de combiner phusieurs technologies de décection
surune seule machine de mesure, Parmi les technologies pro
scanningactif ou passif,capteur optique i riangulation
méra, bras articulé... Toutes les possibilicés de mesure
sontalors réunies pour permettre la mesure d'une pitce com-
portant des formes et des géométries varides.

lutions pour la de pigces
CARFIT®, CARMET Il et CALIGO
Carl Zeiss développe des solutions clés en main pour les app
cations de mesurcs de Pautomobile. Les systémes de posag
3D CARFIT* modulaires et simples i mettre en ceuvre pes
mettentde fixer la pidce. Lamachine 3 mesurer tridimension-
nelle CARMET 1T controle la picee. Sa téte de mesure orientable
posséde une fonction de correction qui permet dutiliser le
capteur dans 21 000 positions. Le logiciel de
‘mesure CALIGO assure la programmation et
Paffichage des résultats de la mesure dimen-
sionnelle. Lensemble de ces solutions permet
de mesurer des pitces de grandes dimensions,
des toles emboutics ou des piéees complexese
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(Article de présentation de la société
et de son savoir-faire.

Logo + coordonnées acceptés)

+ visuel de pub demi-page
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Des défauts de précision

MEIRS implantée en
. Cotedor, installée depuis débuc
2019 dans ses nouveaux locaux
de 1200m2 & Fain-lis-Montbard, inter-
vient depuis plus de 35 ans dans le
domaine de la mécanique de précision.
Depuis phs de 15 ans, a sociéeé a investi
et développé ses compétences dans la
réalisation de défauts calibrés destinés
aux activités de CND.
Le métier d'origine de MEIRS, la méca-
nigue de précision, concerne la fourniture
de pitces, doutillages critiques et de pres

métrologic
+ Réalisation de défauts calibrés pour
les applications liées aux controles non
destructifs

E ntde laréalisation de réflecteurs
artificiels, nous mettons en ceuvre des
moyens dédiés de micro-érosion, et de
métrologie permettant de proposer
X Laréalisation de micro-défauts s
vos produit
pements de controle en ligne.

- La réalisation de blocs étalons /
maguettes / cales comprenant usinage,
& 4

afin de calibrer vos équi

tations es sur une large ga
natiéres ot fait appel dun pancl étendu
de compétences détenu par une équipe
de techniciens professionnels, impliqués
et conscients des enjeux
Nosdomaines d'intervention privilé
sont:

de

1 Conception et réalisation
doutillages industriels

+ Rechargement MIG&TIG automatisé
1 Prestations de bureau d'études et de

Systemes rayons X personnalisés

de défauts spéeifiques ct
leur contrdle ainsi que a production des
plans (TQD, TQC) via SolidWorks

R Lavérificarion dimensionnelle pério-
dique devos défauts étalons,

R Leco-développement et les érudes
de faisabilité pour des besoins spéci-
fiques.

Tes domaines dactivités denos donneurs
ordre sont multiples : secteur nucléaire

pour essais non destructifs

Linspection par rayons X est une partie importante de la gestion de la qualité
industrielle. Les normes modernes exigent une inspection détaillée et un archivage
diimages fiable. VisiConsult posséde une longue expérience avec de nombreuses
applications concernant des industries différentes et des centaines dinstallations

réussies dans le monde entier.

mail: pmeynardavisic

ontact B
Philippe Meynard  Phone: +49.451 - 290 286 -0

onsultde  Mob: +337812153 10

infoavisiconsult e

industric ferroviaire, aéronautique, auto-
mobile et pétrolidre

Nous serons heureux de vous aceuellir
sur le stand N°xx

VisiConsult
oy Sysems & Soltons
Brandenbrooker Weg 2-4
Stockelsdorf D-23617 - Allemagne
194512902860 - Fax £ 14915129025
Site Web : visiconsult.de

Tl

Brandenbrooker Weg 2-4
D-23617 Stockelsdorf

Fax  +49451-290286-22  wwwyisiconsult.com
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Contenu du numero speécial

C pﬂj ] 5
o “iesugs Soutrions EXRO.

MODALITES

e Présentation du RM + MSE : en direct entre CEM et le RM

Conférences | Refour d'expérience | Focus marché

rems=

e Conférence : article technique fourni par les conférenciers

(formulaire en ligne pour récupérer les éléments rédactionnels : titre, chap9, texte,

intertitres, photos, schémas, légendes, url...)

e Eléments publicitaires : en direct avec Céline

e Tout contenu sera validé par son auteur avant publication

Webinar 11 février 2021



Contenu du numero speécial

cem 1L =
o Mesuses Soutrions EXRO.

PLANNING

e Diffusion avec CEM 75 : mai / juin 2021

e Date limite d'engagement rédactionnel : 5 mai 2021
e Date limite d'engagement publicitaire : 15 mai 2021
e Date limite des élements rédactionnels : 5 mai 2021

e Date limite des éléments techniques publicitaires : 28 mai 2021
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CONTENU TECHNIQUE

e Reprise d'une conférence

- gratuit
(contenu a nous fournir directement

par formulaire en ligne. Notre studio se

charge de sa mise en page

Webinar 11 février 2021

Communication

Article technique

Métrologie

Nouvelles solutions
de contréle qualité

Le principe des €21
Gralonnage périodique des
instruments de mesure sest
dévelappé avec IS0 9001.
Ilreste néanmoins pratigue-

ment « circonscrit » aux entrepriscs

fies,les autres utilisent les instruments

«i aveugle » sans que cela ne semble

leur poser de problémes particuliers. Les

« éralonneurs » pensentqu'ils raceordent
les instruments, mais ce nest pas vrai
Ce sont en réalité les
truments qui les raccordent, par concep-
tion, aux étalons internationaux
étalonneurs ne font finalement que véri-
fier que les fabricants ont bien fait leur
travail, ou que les instruments wont pas
trop dérivé depuis leur mise en service,
Mais si les fabricants ont bien travaillé,
ousi les instruments nont pas trop dérivi,
il est normal que d
rents (

donnent des valeurs « identiues »
lorsquils mesurent la méme entité. 8i

ricants des ins-

micux en

certains donnent des valeurs « douten
», cest probablement qu'ils ont dérivé
(ouquiils ont subi lie de fabri

it stanche pour
it optiaue

cation). 11 convient par conséquent de

les analyser en profondeur, cest-a-dire
é conditions de ré

est de lear

Grat mérrologique.

Cestce constat de bon sens qui aconduit
A larédaction du D X 07-041° qui déerit

les modalite nise en ceuvre d

= —~ S

- e

3

" -
§

paraisons inter-instruments (C21). Non
seulement cette stratégic permet d
rer simplement que les instruments
ont cohérents entre cux, done conformes,

mas elle permet également dentrer dans
lemondedes périodicités conditionnelles,
‘moinscofiteux et plus pertinent que celui

des périodicités calendaires arbitraires.
Avecles C21, on étalonne lorsquon doute
etonse donne les moyens de douter, éta-
Tonnage reprend alors un véritable role
droutil Canalyse.

L'objectif et les prérequis des €21
Du concept du périmatre au vrai réle
du métrologue

Les C21 ont pour objectil de déterminer
si un instrument donne des valeurs dif-
férentes des autres instruments de méme

nature, dans des conditions proches des
conditions d'utilisation quotidiennes. Le
imentation FD X 07-041
de «périmdtre . En
s périmétres des C21 sont
définis par mble des instruments
qui peuvent éire urilisés Pun pour Pautre
dans le quatidien de lentreprise o
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Article technique

WMétrologie

CONTENU TECHNIQUE

Nouvelles solutions
de controle qualité

Le principe des €21
Gralonnage périodique des
instruments de mesure sest
dévelappé avec IS0 9001.
Ilreste néanmoins pratigue-

e Les options

truments qui les raccordent, par concep-

- aide a la rédaction suite a entretien BRI

travail, ou que les instruments wont pas

A, . Coffat étanche pour »
trop dérivé depuis leur mise en service. frvirh
Mais si les fabricants ont bien travaill cation). 11 convient par consé

ousiles instruments nont pas trop dériy alyser en profondeur, cest
talonner dans des conditionsde ré

rence pour savoir ce qu'il en est de leur  sont ol

seulement cette stratégic permet des’
instruments
donc conformes,
Grat mérrologique. mas elle permet également dentrer dans

e monde des périodicitds conditionnell
ens quiaconduit  moins coftewx et plus pertinent quec
7041 quidéerit  des périodicités calendaires arbitraires.

i

instruments diffé-

¢ sure

nts entre cus

avec notre équipe éditoriale : 350 € HT R

», cest probablement quils ont dérivé

ui

Cesteeconstatdebon
alarédaction du FD X

(ouquiils ont subi lie de fabri I cen Avecles C21, on étalonne lorsquion doute
etonsedonne ns de douter. T
st s B oo e e reprend alors un véritable 1ol

analyse.

L'objectif et les prérequis des €21
Du concept du périmatre au vrai réle
. du métrologue
8 C2Lont pour objectil de déterminer
si un instrument donne des valeurs dif-

- contenu sponsorisé sur site CEM (1 semaine

férentes des autres instruments de méme.
s des conditions proches des
dutilisation quotidiennes. Le
DX 07-041

ttre». in

avec 1 envoi sur notre base : 1 000 € HT

dans le quatidien de lentreprise o
Q wwwmisociete.com

Tarifs spéciaux réservés aux adhérents du Réseau Mesure
Webinar 11 février 2021
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Communication

BASE DE DONNEES CEM

e 20 000 contacts qualifiés
(60 % France, 30 % Europe, 10 % USA)

e Toute taille d'entreprise

e Tous secteurs d'activites

e Toutes fonctions
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FOCUS MARCHE
PUBLIREDACTIONNEL

e pleine page de publirédactionnel

mpact
Design <" \

+ pleine page de visuel publicitaire -
1 600 € HT

(option rédaction du publirédactionnel : 350 € HT)

¥
5om

mert
[k
Prganias -

=

QroUnk A

aramétra
b e onone

22€

eoapaR3CiaTe t

Tarifs spéciaux réservés aux adhérents du Réseau Mesure
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Carl Zeiss innove pour une mesure
encore plus efficace et plus rapide

Communication

Carl Zeiss présente sa téte de mesure cinquieme génération : la VAST Performance. Ce capteur intégre
les fonctions FlyScan et QuickChange. Elles permettent de réduire la durée du scanning et le temps

nécessaire a la permutation du stylet

FlyScan : mesure 4 la volée de surfaces discontinues
a fonction FlyScan permet de mesurer une surface
discontinue & la volée lorsque celle-ci comporte des
gulicrs. Avant Fapparition
duFlySean, i fallait plusicurs passa s palpeur pour mesu-

rer une piéce faite d’alésages, de trous ou de pignon
Aioprdimjilepalpegramyolelysyrtacetel plbcoetextiils
unseul . Onnote un gain de temps de 40 %. Cela w'af-
fecte en aveun ¢

reliefs et des contours

le résultat de la mesure,

QuickChange: un changement plus rapide du palpeur
Lorsqu des rainures, épaul o
o filetages, k mesure nécessite de combiner phmgmu onfi-

grations de palpeurs. On wiiisera des longuers de silcts

Une MMT équipée d'un quatriéme axe mesurant

Carl Zeiss équipe le DuraMax d'un quatricme axe de mesure
pour répondre aux besoins spécifiques de lamesure dengre-
nages. Le platean effectue la rotation pendant que le palpeur

letype disque, sphérique,  vienem
eylindrigue ou en éuoile. Les palpeurs sont alignés sur un rack — siniplif
dédié. Teck du palpeur se fait ique  les utilisateurs

entrelerack etla téte de mesure, mais la permutation nécessite
toujours dinterrompre le processus de mesure. Pour diminuer
cetemps dattente, Carl Zeiss a mis au pointla fonction Quick-
Change. Elle permet de réduire de 60 %
au changement du stylec. Le kit VAST Performance sadapte
parfaitement sur les MM des gammes PRISMO, GageMax,
ACCURA I et CenterM

a dure nécessaire

Les solutions pour la mesure d'engrenages et de
piéces complexes

Parce que nous savons qu'l ne suffit pas qu'un matériel soit
bon, mais quiil doit aussi étre bien utilisé, bien entretenu et
réguliérement vérifié, nous proposons tout au long de sa vie
formation, assistance, réparation et étalonnage.

Les solutions pour lamesure d'engrenages et de
piéces complexes

Téte de mesure VAST XTR GOLD, machine de mesure
DuraMax Gear, technologie MASS Multicapteurs

Une téte de mesure équipée d'un axe Z rotatif
Lanouvelle téte VAST XTR Gold est équipée d'u
Ce dernier est orientable par contacts cylindriques tous les
15°, Ses 24 positions angulaires apportent plus de flexibilié 3
Ia mesure et surtout plus de précision. La tére VAST peut
aceueillirun palpeur de 800 minimétres qui facilitera la mesure:
i e : s turt

ainsi que les pidces lourdes développées pour lenaval ou pour
les doliennes. La vitesse du scanning de 300 mm/sec. permet
une mesure rapide. Elle peut encore étre améliorde si on com-
bine la téte VAST XTR Gold avec le kit VAST Performance qui
permet une caractérisation de la pidee 3 Ja vole

NUMERQ SPLCIAL DE CONTROLLS
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surer le contour ou la surface de la pidce. Cette option
dérablement le Auparavant,
utilisaient des configurations complexes de
palpeurs (en étoile, jusqud 8 sur la méme téte). 11 west plus
nécessaire de manipuler la pidee pour faire sa caractérisation
compléte. Le plateau rtatif étant amovible, la machine & mesu-
rer peut étre utilisée pour dlautres tiches de mesure. Elle nest
pas uniquement dédice & la mesure diengrenages.

La technologie MASS (Multiple Application Sensor
System)

La technologie MASS (Multiple Application Sensor System)
~ compatible avec les machines i commande numérique Carl
Zeiss- permet de combiner phusieurs technologies de décection
surune seule machine de mesure, Parmi les technologies pro-
canningactifon passt capteuroptigue  rianglation

as articulé... Toutes les

lutions pour la
CARFIT®, CARMET et CALIGO

Carl Zeiss développe des solution: lcwnmmnphmlquplk
caions de mesren de bautomobile Los systémes de py

3D CARKIT* modulaires et simples i mettre en ceuvre pu
‘metcent de fixer la piéce. L.amachine & mesurer tridimension-
nelle CARMET 1T contréle la pidce. Sa tdte de mesure orientable
posséde une fonction de correction qui permet dutili
capteur dans 21 000 positions. Le logiciel de

‘mesure CALIGO assure la programmation et
Paffichage des résultats de la mesure dimen-
sionnelle. Lensemble de ces solutions permet

de mesurer des pitces de grandes dimensian
des toles embouties ou des pidees complexes

pidces

r le
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e demi-page de publirédactionnel
+ demi-page de visuel publicitaire

1200 € HT
(option rédaction du publirédactionnel : 350 € HT)

Tarifs spéciaux réservés aux adhérents du Réseau Mesure
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Des défauts de précision

de 1200m2 i Fain-lés-Montbard,
vient depuis plus de 35 ans dans le
domaine de la mécanique de précision.
Depuis plus de 15 ams, la sociéed a investi
et développé ses compétences dans la
réalisation de défauts calibrés destinés
aux activités de CND.

Le métier d'origine de MEIRS, la mé
nigue de précision, concerne la fournitur
doutillages critiques etde pres

métrologic
lisation de défauts calibrés pour
les applications liées aux contréles non
destructifs

ntdefaréalisation de réflecteurs
artificiels, nous mettons en ceuyre des
moyens dédiés de micro-érosion, et de
métrologie permettant de proposer

X Laréalisation de micro-défau
vos produits, a
pements de

in de calibrer vos équi-
nirole en ligne

alons /

maguettes / cales comprenant Pusinage,

une larg
et faicappel un panel étendu
de compétences détenu par une équipe
de techniciens professionnels, impliqués

et conscients des
Nos domaines dintervention privilégiés
sont:

1 Conception et réalisation
doutillages industriels

* Rechargement MIG&TIG automatisé
1 Prestation

e bureau détudes et de

Systemes rayons X personnalisés

ts spécifiques ct
leur contrdle ainsi que a production des
plans (TQD, TQC) via SolidWorks

R Lavérificarion dimensionnelle pério-
dique de o,

R Le co-développement et les érudes
de faisabilité pour des besoins spéci-
fiques.

défauts

Tes domaines dactivités denos donneurs
ordre sont multiples : secteur nucléaire

pour essais non destructifs

Linspection par rayons X est une partie importante de la gestion de la qualité
industrielle. Les normes modernes exigent une inspection détaillée et un archivage
diimages fiable. VisiConsult posséde une longue expérience avec de nombreuses
applications concernant des industries différentes et des centaines dinstallations

réussies dans le monde entier.

ontact: Email: pmeynard@visiconsultde Mob: +33781215310
Philippe Meynard  Phone: +49 451 -290 286 -0

industric ferroviaire, aéronautique, auto-
mobile et pétroliére

Nous serons heureux de vous accucillir
sur le stand N°xx

VisiConsult
oy Sysems & Soltons
Brandenbrooker Weg 2-4
Stockelsdorf D-23617
Tl 5494512902

infoavisiconsultde  Brandenbrooker Weg 2-4
Fax +49451-290286-22  wwwyisiconsultcom  D-23617 Stockelsdorf
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Communication

cemiue =
L Mesungs Soudrions EXPR

EMPLACEMENTS PREFERENTIELS

e 2°page de couverture : 2 000 € HT"
e 3°page de couverture : 1900 € HT
e 4°page de couverture : 2 400 € HT"

* 4 3 3 LY 3 5
Ces tarifs incluent la pleine page de publirédactionnel associée
Tarifs spéciaux réservés aux adhérents du Réseau Mesure

Webinar 11 février 2021



Des questions ?
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Coordonnées

o Estelle Duflot eduflot@reseau-mesure.com 09 54 64 45 56
o Nicolas Gosse n.gosse@editocom.com 09 77 21 81 21

o Céline Dewaele c.dewaele@editocom.com 06 07 56 65 02
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Conclusion
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